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Drukarki termotransferowe wytrzymate na
intensywne zmywanie wymagane w zakladach
miesnych i drobiarskich

Ochrona drukarki podczas mycia linii produkcyjnej

Zapewnienie ochrony drukarek termotransferowych (TTO)
pracujacych na liniach produkcyjnych wymagajacych intensywnego
zmywania w zaktadach miesnych i drobiarskich bywa czasochtonne

i kosztowne. Korzystniejszym rozwigzaniem jest stosowanie drukarek
termotransferowych, ktére zaprojektowano specjalnie do pracy

w takich srodowiskach. W tym biuletynie informacyjnym opisano
oszczednosci czasowe i finansowe, jakie producentom miesa

i drobiu moze przyniesc instalacja specjalnie zaprojektowanych
drukarek termotransferowych.



Wstep

Niedogodnosci i koszty zmywania

Znaczenie stopni ochrony przed
czynnikami zewnetrznymi

Whniosek




Wedtug danych statystycznych Organizac;ji
ds. Wyzywienia i Rolnictwa (FAO) ONZ
globalna produkcja miesa i drobiu wzrosta

w ciggu ostatnich 10 lat o okoto 20%. Niestety,
wieksza produkcja wigze sie tez z wiekszym
udziatem tych produktéw w schorzeniach
zwigzanych z zywnoscig, stanowigcym obecnie
okoto 30% wszystkich tego typu zachorowan
w krajach uprzemystowionych.

Aby ograniczy¢ rozprzestrzenianie takich choréb, w wielu
krajach wprowadzono rygorystyczne wymagania sanitarne,
obejmujace miedzy innymi czeste czyszczenie polegajace
na myciu srodkami chemicznymi w celu usuniecia
niebezpiecznych odpaddw.

Mycie urzadzen pakujacych niesie dla konsumentéw liczne uszkodzeniom. Mimo podjecia pewnych srodkéw ostroznosci
korzysci w zakresie higieny, jednak dla samego sprzetu bywa w celu ochrony takiego sprzetu wystarczy chwila nieuwagi
ono mniej korzystne. W tych trudnych warunkach pracy operatora, aby kosztowne urzadzenie pakujace zostato
niewtasciwie skonstruowany sprzet fatwo moze ulec powaznym nieodwracalnie uszkodzone.
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W wielu zaktadach przetwérstwa migsa i drobiu‘pryskajaca woda i srodki chemiczne stosowane przy zmywaniu linii produkcyjnej

mogg uszkodzi¢ drukarki termotransferowe (TTO) uzywane do drukowania zmieniajacych sig dat i kodow partii. Sprawne drukarki

stanowig niezbedny element linii produkcyjnych niemal we wszystkich zakfadach miesnychi drobiarskich, co wynika z kyétkich

okresow przydatnosci do spozycia, a tym samym duzej istotnoéci oznaczen. Drukarki termotransferowe zawierajajednak wrazliwe

podzespoty elektroniczne i zaawansowane ukfady sterujace, ktére mogg ulec uszkodzeniu w razie kontaktu z wodg i zrgeymi

chemikaliami. Chot drukarki termotransferowe sg zazwyczaj klasyfikowane jako sprzet wrazliwy, ktéry nie ma. bezposredniego

kontaktu z zywnoscia i podlega mniej rygorystycznym wymaganiom

na uszkodzenia.

Zapewnienie ochrony drukarek
termotransferowych podczas
zmywania

Zabezpieczanie drukarek termotransferowych bywa dla
producentéw miesa i drobiu procesem czasochtonnym

i kosztownym. W niektérych zaktadach drukarki sa demontowane
na czas sptukiwania linii, a nastepnie ponownie instalowane.
Inng metoda jest zakrywanie drukarek torbami plastikowymi,
o jest znacznie szybszym rozwigzaniem, ale nie gwarantuje
catkowitego zabezpieczenia przed wilgocia i pytem.
Ostatnig metoda stosowang przez niektérych producentéw
jest umieszczanie drukarek w kosztownych dodatkowych
obudowach ochronnych. Koniecznos¢ osobnego zabezpieczania
drukarek termotransferowych na czas sptukiwania wigze sie

z dodatkowymi kosztami i naktadami czasu, ktére maja dwa zrodta:

o klopotliwe i kosztowne demontowanie i ponowne
montowanie drukarki i/lub wspornikéw przy kazdym
zmywaniu;

* ryzyko przypadkowego uszkodzenia drukarki,
zalania pryskajaca woda lub przedostania sie pary.

sanitarnym, sarn fakt integragji z linig pakujaca-naraza je

)

Koszty demontowania
i ponownego montowania
drukarek

Drukarki termotransferowe s zazwyczaj zintegrowane z innymi
urzadzeniami pakujacymi, przez co czesto znajduja sie w niewygodnych,
trudno dostepnych miejscach. Zdejmowanie drukarki przed kazdym
sptukiwaniem wymaga czasu i zwieksza ryzyko przypadkowego uszkodzenia
sprzetu. Na typowej linii produkcyjnej demontaz drukarki lub catego

zespotu drukarki (wraz ze wspornikiem mocujacym) trwa okoto 30 minut.

Po sptukaniu linii potrzeba nastepnych 30 minut na ponowne zamontowanie
drukarki oraz kolejnych 30 minut na jej ustawienie i sprawdzenie. Wigkszo$¢
zaktadow miesnych i drobiarskich dysponuje kilkoma liniami produkcyjnymi,
dlatego kazde przygotowanie do codziennego sptukiwania wymaga duzo
czasu i pracy. Ponadto wystarczy niewielka zmiana integracji drukarki

z pakowarkg, owijarka lub metkownica, aby byto konieczne dodatkowe
konfigurowanie drukarki w celu uzyskania dostatecznie dobrej jakosci druku.

Czas wymagany na dodatkowe prace moze znaczaco zwiekszac koszty.
Na przyktad w zaktadzie o 10 liniach produkcyjnych bezposredni roczny
koszt samego procesu demontowania i ponownego instalowania moze
wynies¢ nawet 156 tys. USD, przy nastepujacych zatozeniach:

¢ 10 drukarek;
¢ 1 splukiwanie dziennie;

¢ 1,5 godziny pracy na demontaz, ponowne zainstalowanie
i ustawienie kazdej z drukarek;

o koszt pracy 40 USD za godzing;
« piec dni pracy tygodniowo przez 52 tygodnie w roku.

Juz samo demontowanie i ponowne instalowanie drukarki termotransferowej
przy kazdym sptukiwaniu jest kosztowne i ktopotliwe; procedura ta znacznie
zwieksza tez ryzyko uszkodzenia drukarki. Codzienne demontowanie

i ponowne instalowanie drukarki ogromnie zwieksza ryzyko przypadkowego
uszkodzenia w wyniku uderzenia lub upuszczenia, a dodatkowo powoduje
szybsze zuzywanie sie sprzetu. To z kolei moze oznaczac czestsze naprawy

i przestoje, a tym samym wyzszy faczny koszt posiadania. Koszty serwisowania
i naprawy kazdej drukarki mogg siegac kilku tysiecy dolaréw.



Uszkodzenia drukarek termotransferowych
przez wode i pare

Niektorzy producenci miesa i drobiu nie demontuja drukarek na czas sptukiwania,

a jedynie zabezpieczaja je torbami plastikowymi lub stosujg specjalne obudowy ochronne.
Chot zakfadanie toreb jest szybsze, czesto nie sg one dostatecznie szczelne, szybko sie
niszcza ifatwo o ich rozdarcie o ostre krawedzie na linii produkcyjnej. Wszystko to grozi
uszkodzeniem drukarki przez wilgo¢ i wode. Z kolei wiele obuddw ochronnych nie
zabezpiecza przed wodg, gdyz albo majg one szczeline na prowadzenie tasmy i gtowicy
termotransferowej, albo nie sg dostatecznie uszczelnione przed dostepem pary, pryskajacej
wody i chemikaliow. Obudowy ochronne s3 tez czesto masywne i zajmuja cenne miejsce
na starannie rozplanowanej linii produkcyjne;j.

Jakakolwiek wilgo¢, ktéra przedostanie sie do gtowicy drukujacej lub na ptytke
drukowang drukarki badz kontrolera, tatwo moze doprowadzi¢ do awarii, ktdrej skutkiem
bedzie powazny przestdj i wymiana sprzetu kosztujaca kilka tysiecy dolaréw. W ponizszej
tabeli zestawiono kluczowe podzespoty, ktére najczesciej ulegaja uszkodzeniu przez
wode i pare podczas sptukiwania. Dodatkowym zagrozeniem sg zrace opary, ktére moga
przedostawac sie do wnetrza nieszczelnych toreb i stopniowo uszkadzac elementy
wewnetrzne. Zawilgotnienie lub wewnetrzne uszkodzenie drukarki termotransferowej
nie zawsze jest od razu widoczne, a ewentualne usterki czesto nie s przypisywane
procesowi mycia, lecz zwyktemu zuzyciu sprzetu. Niemniej jednak, gdy czesci narazone
na kontakt z parg i wodg z uptywem czasu niszczejg, jakos¢ znakowania i wydajnos¢
drukarki moga sie pogarszac. Uszkodzenia mogg sie przejawiac brakujacymi lub
btednymi kodami daty. Przeoczenie takich usterek moze oznaczac koniecznos¢
wprowadzenia poprawek lub przyjmowania zwrotdw. Zty stan czesci moze tez

wymusi¢ wczedniejszg wymiane catej drukarki, a ta bywa kosztowna.

Kluczowy element Przyblizony koszt wymiany

Glowica drukujaca 600-1100 USD
Ptyta obwodoéw drukowanych 2500-3200 USD

Kontroler 3700-6200 USD



Znaczenie stopni ochrony
przed czynnikami
zewnetrznymi

Miedzynarodowy system stopni ochrony przed czynnikami zewnetrznymi IP zostal opracowany przez
Miedzynarodowa Organizacje Normalizacyjna (ISO) jako norma IEC 60529 i stuzy do opisywania odpornosci
urzadzen przemystowych na dostep ciat statych i cieczy. Stopien IP wyraza sie dwiema cyframi: pierwsza cyfra
okresla odpornosc na dziatanie ciat statych i pytu, a druga cyfra odpornosc na dziatanie cieczy, na przyktad
ptynéw uzywanych podczas sptukiwania. Drukarka o stopniu ochrony IP65 jest catkowicie chroniona przed pytem
i strumieniami wody pod niskim cisnieniem. Ponizsza tabela przedstawia opis poszczegodlnych stopni ochrony.

Ochrona przed pytem Ochrona przed woda

Brak ochrony Brak

Pierwsza

cyfra

Druga
cyfra

Brak ochrony

Ochrona przed
obiektami > 50 mm

Kapanie: pionowo padajace krople kapiacej wody nie  Czas trwania testu: 10 minut
maja szkodliwego wptywu. llo$¢ wody: rownowartos¢ 1 mm

(rece) deszczu na minute

Ochrona przed Krople padajace pod katem: woda kapigca Czas trwania testu: 10 minut
obiektami > 12 mm pionowo nie ma szkodliwego wptywu, gdy obudowa llo$¢ wody: odpowiednik 3 mm
(palce) jest przechylona maksymalnie o 15° wzgledem deszczu na minute

normalnego pofozenia.

Ochrona przed
obiektami > 2,5 mm
(narzedzia/druty)

Zraszanie: rozpylona woda padajaca na obudowe pod ~ Czas trwania testu: 5 minut
dowolnym katem do 60° od pionu nie ma szkodliwego  llo$¢ wody: 0,7 litra na minute
wplywu. Cisnienie wody: 80-100 kPa

Ochrona przed
obiektami > 1 mm
(cienkie narzedzia)

Chlapanie: Woda chlapigca na obudowe zdowolnego ~ Czas trwania testu: 5 minut
kierunku nie ma szkodliwego wptywu. llos¢ wody: 10 litrow na minute
Cisnienie wody: 80-100 kPa

Chronione przed pytem, Strumienie wody: woda kierowana na obudowe z Czas trwania testu: co najmniej 3 minuty
ale nie hermetyczne dyszy (6,3 mm) z dowolnego kierunku nie ma zadnego  llo$¢ wody: 12,5 litra na minute
szkodliwego wptywu. Cisnienie wody: 30 kPa z odlegtosci 3 m

Pytoszczelna — Silne strumienie wody: woda kierowana na obudowe Czas trwania testu: co najmniej 3 minuty

catkowita ochrona silnymi strumieniami (dysza 12,5 mm) z dowolnego llos¢ wody: 100 litrow na minute

przed pytem kierunku nie ma zadnego szkodliwego wptywu. Cisnienie wody: 100 kPa z odlegtosci 3 m
Zanurzenie: zanurzenie w wodzie na gtebokos¢ do 1 m  Czas trwania testu: 30 minut
nie powoduje przenikniecia do wnetrza szkodliwych llos¢ wody: zanurzenie na gtebokos¢ 1 m
ilosci wody.
Zanurzenie: Urzadzenie jest hermetyczne i ciggte Czas trwania testu: ciagte zanurzenie

zanurzenie w wodzie na gteboko$¢ wieksza niz 1 m nie  w wodzie
ma zadnych szkodliwych skutkow.
Gtebokos¢ okreslona przez producenta.



Stopien ochrony IP urzadzen stanowi wazne kryterium
dla branzy miesa i drobiu, w ktorej produkcja odbywa
sie w warunkach intensywnego zmywania

Nalezy sie upewni¢, ze drukarka termotransferowa ma co najmniej Znacznie lepszym rozwiazaniem jest zakup drukarki termotransferowej,

taki sam stopien ochrony jak urzadzenie pakujace, z ktorym jest ktéra sama ma stopiens ochrony IP55 lub wyzszy. Taki stopiert ochrony

zintegrowana. 0znacza, ze urzadzenie wyposazono we wszystkie uszczelki niezbedne
do zabezpieczenia jej przed parg i kroplami wody pozostatymi po

W przypadku zakfadéw przetworstwa miesa i drobiu jest to zazwyczaj IP55. Zmywaniu.

Poniewaz wiekszo$¢ dostepnych na rynku drukarek termotransferowych

nie posiada stopnia IP, wielu dostawcow oferuje dodatkowe obudowy
zapewniajgce wieksza ochrone drukarki. Jednak taka obudowa réwniez musi
miec stopier ochrony IP55 lub wyzszy — w przeciwnym razie nie zabezpieczy
drukarki podczas sptukiwania. Instalowanie obudéw ochronnych moze dawac
fatszywe poczucie bezpieczenstwa. Wiele z nich nie ma przyznanego stopnia

ochrony IP, a wiec nie gwarantuje wymaganej szczelnosci.

Whniosek:

drukarka termotransferowa
o stopniu ochrony IP65

to oszczednos¢ czasu

i nizsze koszty

Zabezpieczanie drukarek termotransferowych na czas
sptukiwania linii srodkami dezynfekcyjnymi jest dla zaktaddw
miesnych i drobiarskich ktopotliwe i kosztowne. Dlatego wazne
jest, aby wybra¢ drukarke termotransferowg skonstruowang
specjalnie pod katem intensywnego zmywania. W odréznieniu
od drukarek bez okre$lonego stopnia ochrony drukarki
termotransferowe o stopniu IP65 bez szkody zniosg zraszanie,
ochlapywanie i kontakt z parg wodna, a pod wzgledem
budowy s bardziej wytrzymate niz inne drukarki. Zakup
nalezycie chronionej drukarki termotransferowej do srodowiska
produkcyjnego przyczyni sie do uzyskiwania wysokiej jakosci
oznakowarn, zmniejszenia kosztow konserwadji i serwisowania
oraz obnizenia catkowitego kosztu posiadania.

Zalety drukarki termotransferowej
o stopniu ochrony IP65:

« Nie ma potrzeby klopotliwego i kosztownego
demontowania i ponownego montowania.

Inwestycja zazwyczaj zwraca sie w ciaggu 6 miesiecy.

Mniejsze ryzyko uszkodzenia na skutek kontaktu
zwoda lub przypadkowych zdarzen.

Mniej kosztownych wymian czesci i interwencji
serwisowych.

Ochrona przed zraszaniem, ochlapywaniem
i dziataniem pary wodnej.

« Male rozmiary urzadzenia.

Videojet IP DataFlex® Plus

Firma Videojet oferuje wiodaca w branzy drukarke
termotransferowa IP DataFlex® Plus, ktéra z fatwoscia
spelnia oczekiwania klientéw, wnoszac duza wartos¢

w przystepnej cenie. System obejmuje nastepujace elementy:

o korpus drukarki o stopniu ochrony IP65, montowany na tasmie;
e kontroler w obudowie ze stali nierdzewnej o stopniu ochrony
IPS5, montowany po obu stronach maszyny pakujgcej;
o wsporniki ze stali nierdzewnej dopuszczone do kontaktu
Z zywnoscig, do zamocowania korpusu drukarki;
e anodowana ztotem kaseta IP;
o uszczelniane ztacza drukarki i kontrolera.

Co wiecej, proces obstugi systemu drukarkowego podczas zmywania
jest prosty i przebiega szybko: z korpusu drukarki nalezy wyjac¢ zwykta
kasete i zastapic ja kasetg IP. Zmiana ta zajmuje 30 sekund. Kontroler
nalezy pozostawic tak, jak jest, i rozpoczac proces zmywania.

Oprocz wysokiego stopnia ochrony drukarka Videojet IP DataFlex®
Plus zapewnia wysoka jakos$¢ druku z rozdzielczoscia 300 dpi
oraz brak przestojow, oferujac szereg znaczacych korzysci:

o Brak ryzyka zerwania tasmy dzieki opatentowanemu,
najlepszemu w swojej klasie mechanizmowi dwukierunkowego
bezsprzegtowego napedu tasmy.

Niski koszt posiadania dzieki zastosowaniu szeregu funkgji
oszczedzajacych tasme.

Intuicyjny, szybki itatwy w uzyciu duzy kolorowy ekran dotykowy,
udostepniajacy tatwe do opanowania elementy sterujace oparte na
ikonach.

Bezbtedne znakowanie wspomagane oprogramowaniem
CLARISOFT™, ktére ogranicza zakres mozliwych dziatar operatorow
oraz dostarcza przystepne instrukcje tworzenia i wysytania
informacji do druku.

Mozliwo$¢ obstugi drukarki za pomoca interfejsu hosta oraz
fatwego w uzyciu protokotu integracji stuzacego automatyzacji
dziatania.



Poczucie pewnosci w standardzie

Firma Videojet Technologies jest swiatowym liderem w branzy identyfikacji
wyrobu, oferujgcym produkty do drukowania na biezgco, znakowania
i kodowania, ptyny do konkretnych zastosowan oraz serwis urzadzen

w catym cyklu eksploatadji.

Naszym celem jest pomaganie klientom z branzy
pakowanych artykutéw konsumenckich, produktéw
farmaceutycznych i wyrobéw przemystowych w zwiekszaniu
wydajnosci, ochronie i rozwoju marek oraz nadazaniu za
trendami na rynku i zmianami przepiséw. Firma Videojet
jest liderem technologii i ekspertem w dziedzinie zastosowan
ciagtego druku atramentowego (ClJ), termicznego druku
atramentowego (T1J), znakowania laserowego, druku
termotransferowego (TTO), znakowania i etykietowania
opakowan zbiorczych oraz réznych technologii drukowania.
Na catym swiecie zainstalowanych jest ponad 325 000
drukarek firmy Videojet.

Siedziba swiatowa

Biura sprzedazy i obstugi
firmy Videojet

Zakfady produkcyjno-rozwojowe

Kraje, w ktérych znajduja sie biura
sprzedazy i obstugi firmy Videojet

B e o ©

Kraje, w ktorych znajduja
sie biura sprzedazy i obstugi
partneréw firmy Videojet

Zadzwon pod numer 887 444 600

Napisz na adres marketing@videojet.com
lub odwiedz witryne internetowg
www.videojet.pl

Videojet Technologies Sp. z 0.0

Ul. Kolejowa 5/7
01-217 Warszawa, Polska

Nasze urzadzenia wykonujg nadruki na ponad dziesieciu
miliardach produktéw dziennie. Firma oferuje pomoc

w zakresie sprzedazy, serwisowania, szkoler oraz
zastosowan swoich rozwiazan za posrednictwem

ponad 3000 pracownikdw biur firmy w 26 krajach na
catym Swiecie. Ponadto sie¢ dystrybucyjna firmy Videojet
obejmuje ponad 400 dystrybutoréw i producentéw
OEM, ktérzy obstuguja 135 krajow.

©2014 Videojet Technologies Inc. — wszelkie prawa zastrzezone.

Polityka firmy Videojet Technologies Inc. przewiduije ciagte doskonalenie
oferowanych produktow. Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian
konstrukcyjnych oraz w specyfikacji bez uprzedniego powiadomienia.
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